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Nase technologie stale
vylepsujeme, kazdy den
— j1Z od roku 1802

Pokud radi zarizujete vse na jednom misté, je dobré védeét, ze je zde firma,
kterd Vam zajisti kompletni reseni i odpovidajici servis. Od Spickovych elektro-
erozivnich obrabécich center (EDM), pres stroje pro texturovani a mikrobrabéni
laserem, aditivni vyrobu, prvotridni frézovani a vietena az po upinaci systémy
a automatizaci — vSe zajisténo bezkonkurenénim zdkaznickym servisem

a podporeno vynikajicimi odbornymi Skolenimi GF Machining Solutions.

Nase technologie AgieCharmilles, Microlution, Mikron Mill, Liechti, Step-Tec

a System 3R Vam pomohou zlepsit Vasi pozici na trhu — a nase digitalni
obchodni reseni pro inteligentni vyrobu, nabizejici implementované odborné
znalosti a optimalizované vyrobni procesy ve vsech priamyslovych odvétvich,
zvysi Vasi konkurencni vyhodu.

Jsme Mikron Mill.
Jsme GF Machining Solutions.
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Rada vysoce vykonnych stroji Mikron MILL E 500/700 U
zahrnuje pétiosé stroje s tuhou, stabilni C-konstrukci liti-
nového ramu. Diky velkym vodicim draham a dvojitému
podepreni otocného stolu zajistuji stroje této rady vysokou
kvalitu obrobki a optimalni Gbérovy vykon; jsou tedy idealni
pro dilny a vyrobce dilli v automobilovém primyslu, ener-
getice a strojirenstvi.
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Segmenty trhu a aplikace

Typickeé aplikace

PRIKLAD OBROBKU ke Drsnost
[} Kryt stény povrchu
Bezpe&na stabilita Material: AL 7575 0,5mm Ra 0,5um
procesu — frézovani
bez otiepl Ve gk
P /

Presnost
+0,05 mm

Vysoka presnost Yy =
a kvalita povrchu ’ !
Pfipravte se bez i
problémd na

- nabéh vyroby 7 o
Letectvi | - L *
! “‘&\

Proces

—/

Opako-
vatelnost

2417

Vyroba
obrobki

Drsnost
povrchu

0,3 um

PRIKLAD OBROBKU

Reseni na kli¢

Pomocny chirurgicky prostredek
Materidl: AL 6061

Nizsi naklady
na zpracovani

Vysoka kvalita
povrchu

Snizeni
Doba vyrobnich e
zpracovani nakladd Unikatni

6,5h 30 % Feseni

Rozsah
nataceni

+120° az
-65°

PRIKLAD OBROBKU

Rychlejsi zpracovani
a nizsi naklady:

. . , Drsnost
jediné upnuti povrchu
Ra 0,5pum

Efektivni proces —
od hrubovani az po
dokoncovaci prace

Doba
zpracovani

80min.

Produktivni a flexibilni
sériovavyroba

Zdravotnictvi

Proces

Desticka na hakovou kost
Material: SS 17-4

Mikron MILL E500U / 700 U



Automobilovy pramysl

Forma a matrice

Stroje a strojirenstvi

Mikron MILL E500U / 700 U

Doba
zpracovani

23 h

Nastroje od .
Presnost

PRIKLAD OBROBKU

Zvysena flexibilita:
mnoho riznych
zpUsobu obrabéni

+0,03 mm

Snizeni nakladu:
Efektivni frézovani
v 5 osach

Bezpecny a stabilni
proces frézovani po
dlouhou dobu obrabéni

Odebrany
[UEICHEL
0,021 m¥/
min.

Zarizeni pro vystrelovani airl
Proces Material: AL 6082

PRIKLAD OBROBKU Blistr na susenky
, N L . Material: AL 6082
Frézovani hlubokych dutin

Presnost

Vysoce kvalitni +0,05 mm

povrchova Uprava

Ubérovy
vykon
+210 cm®/
min.

Plynulé zmény rezné :
rychlosti diky simultannimu.
50sému frézovani

Primér
nastroje
1,5mm

Proces Drsnost
| povrchu

Ra 0,5pm

PRIKLAD OBROBKU Kryei deska Tioustia

stény
Vysoka presnost Material: AL 6082
polohovani v 5 osach

Vysoky Ubérovy vykon

Variabilni operace
na vSech péti stranach

Vice obrdbécich

operaci zaroven

Obréabéni bez

deformaci
POy

= - Presnost
ﬁ 4 £0,05mm
i~ Proces

Ubérovy
vykon
+210 cm®/
min.




Technologie

Vysoce efektivni frézovani

Mikron MILL E U je dynamické, vysoce vykonné obrabéci cen- + V)’/roba obrobku bezpeénym
trum pro zakladni pétiosé obrabéni. v ’
a presnym procesem.

Umoznuji vysoce efektivni a produktivni obrabéni materiald + Vyssi spolehlivost
vSech typl vcetné hlinikovych slitin a nerezové oceli. Kon-

bezobsluzného provozu.

strukce tohoto FeSeni Setfi misto a jeho ergonomie usnad-

Auje obsluhu. * Delsi Zivotnost stroje.

* Vyrazné snizeni vyrobnich nakladd.

Efektivita

a produktivita
pri petiosém
obrabeni

6  Mikron MILLE 500 U / 700 U



Reseni
Spravne reseni -
prave pro Vas

Tuha konstrukce stroje Otocny stul Vieteno Step-Tec: Volba Fidiciho systému
s dvojitou oporou 120 Nm, 20 000 ot./min. HEIDENHAIN nebo FANUC

y
A g

V 4
Vyhody ¢ .l
. . risoroand ulomatice
pro zakaznika

* Dynamicky proces nezbytny
pro maximalni kvalitu obrobku.

* Pfi maximalnim zatizeni generuje stroj minimalni
hluk a dosahuje Spickové finalni kvality obrobkd.

* Mate k dispozici vykon a silu vietene potfebnou

Integrovany

pro aplikace vSech druhd. systém paletizace

* Moznost bezobsluzné vyroby (v noci nebo o vikendech)
se svym oblibenym automatiza¢nim systémem.

7  Mikron MILLE 500 U / 700 U



Robustnost a presnost

Zakladni komponenty stroju
Mikron MILL E500U/700U

YAz 60 integrovanych nastroju. 215 nastrojl na nastrojové vézi

Snadné zaklddani béhem provozu

¥ Momentové nebo prevodové pohony pro otocny stil

Vysoka presnost a opakovatelnost polohovani diky technologii pfimého pohonu

+Velky rozsah nataceni od -65° do +120°

Umoziuje nerusSeny pristup k obrobku pri optimalni délce nastroje

" Motorové vireteno s 20 000 ot./min. a momentem 120 Nm

Maximalni kvalita povrchu pri hrubovani i dokoncovani

* Kompaktni pudorysny tvar a ergonomicky pristup

Maximalni u¢innost a ergonomie na minimalnim prostoru

Vice nez 50 let zkuSenosti
s konstrukci strojti

8 Mikron MILLE 500 U/ 700 U



Pojezd osy

Svisly Z

MILL E 500 U: 400 mm
MILL E 700 U: 500 mm

Pojezd osy

Pricny Y

MILL E 500 U: 450 mm
MILL E 700 U: 600 mm

Pojezd osy
Podélny X
MILL E 500 U: 500 mm
MILL E 700 U: 700 mm

Rotacéni osa
n x 360°

Oto¢nd osa
MILL E 500 U: -65 / +120°
MILL E 700 U: -65 / +120°

9  Mikron MILLE 500 U / 700 U



Vyhody automatizovaného procesu
Vyssi produktivita
a flexibilita vyroby

Realizace malych expresnich zakazek se stejnou efektivitou a ziskovosti
jako u stredné velkych sériovych nebo opakovanych objednavek.

Vas pokrok k vyssi produktivité:

Krok 1

Prechod od triosého

frézovani s vicenasobnym
upnutim k pétiosému frézovani
s jedinym upnutim.

Krok 2
Modernizace stroje:
upinani System 3R

Step 3

RozsSifeni systému:
zasobnik palet a upinani
System 3R

+ +

+ 10 Mikron MILL E 500U /700 U + + +
4 + + + +
+ +

+46%

produktivita

+20%

produktivita

+16 hod.

noveé ziskana
denni kapacita

Dalsi smény
v rezimu 24/7 pobézi
s minimalnimi naklady.

E



e

+
+

* Rychla priprava

* Minimalni prostoje

* Vysoka ziskovost

* Vysoka flexibilita

* Efektivni produktivita

+GF+: D)
Rychla navratnost investice se strojem
Mikron MILL E 500 U s vietenem pro
20 000 ot./min., simultdnnim momen-
tovym stolem a origindalni paletovou
automatizaci Mikron Mill pro az sedm
palet.

11 Mikron MILL E 500U / 700 U
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Automatizace se zasobnikem palet

Integrovany systém

paletizace

Nase reseni pro automatizaci posune
Vasi produktivitu na novou uroven

a zdaroven snizi Vase naklady. Velkoryse
dimenzované dvere zasobniku palet
umoznuji optimalni pristup k paletam
pro ruc¢ni zakladani lehkych obrobkd

i zakladani tézkych obrobk( jerdbem.
Vétsi okna umoznuji dobry vyhled do
prostoru palet a manipulace s paletami
je ovladana Fidicim systémem stroje.

12 Mikron MILLE 500U /700 U

Ergonomicky design dvefi pro snadné
zakladani obrobkd o hmotnosti az 200 kg.



Pétistranné zpracovani pri jediném upnuti

Pétiosé obrdbéni nabizi velké vyhody pro velké i malé
obrobky. Diky pétiosé technologii je mozné zpracovavat
riizné tvary a povrchy pomoci jednoho upinaciho zarizeni.

* Otocny stal je k dispozici i v paletovém provedeni:
System 3R (Dynafix/Delphin)

Otocny stll je nabizen i ve velkoryse dimenzované
deskové verzi (3500/630 mm s paralelnimi T-Stérbinami)

Kartézské (pravouhlé) usporadani os zajistuje dobry
prehled o pohybech nastroje a obrobku béhem frézovani

* Piimé méfenivosichBaC

Stroj je nabizen v 5osé a simultanni 5osé verzi

13 Mikron MILLE 500U /700 U

Automatizace palet Dynafix

Automatizace palet Delphin

Otocny stal s paralelnimi drazkami

it

A,
CHLRAR
T
AR
DERTHINY
Mt

v
o

W
‘\

YL,
AR
IR
Ay
MOMLH

\Y

U

N
\

o
RN
\@:\!{‘. 2

MR 3)

3 L

.\{‘:‘

)
¥

ST

)
oY
e

R

R Tt
M
@:\:\\‘
ALY
W N
AN

e

R e
{‘{"\.}\\Q\\\\\\\
TRt

AhaRaAN
RN




Zasobniky nastroj
Mame reseni
pro Vase potreby

* Ergonomické a uzivatelsky privétivé provedeni
* Zarucena produktivita a spolehlivost procesu
* Moznost soubézného obrabéni a zakladani nastrojd

* Snadné zakladani nastroji diky ergonomickym dverim

30 .
A nastroju k

60 nastroju

14 Mikron MILLE 500U /700 U



£
()
£
‘0
L
()
>
(1)
E
[
(%]
]
L
=
2
[
(]
£
0
=
c
)
]
(")
‘T
N
>
>
)
=
=
'
x




Vysoce vykonna vretena
Vysoce ucinne frézovani
a efektivni obrabeni

Vysoce vykonna vretena stroji Mikron MILL E 500 U / 700 U jsou urcena

k ndro¢nému hrubovani a frézovani s maximalni kvalitou povrchu.

Diky konstrukci loZisek se tfremi predepjatymi hybridnimi kulickovymi lozisky
vpredu a tepelné odolnym hybridnim valivym loZiskem vzadu je zarucen
mimordadné tuhy rotacni systém, ktery umozniuje frézovani s mimoradné
dlouhymi nastroji zasahujicimi i do hlubokych dutin. Vy$si Ubér materialu

z dlivodu vysoké rychlosti posuvu, kterou toto Feseni umoznuje diky absorpci
velkych frézovacich sil na hrotu nastroje.

Vieteno s rychlosti 20 000 ot./min. je vybaveno osvédéenym systémem
OptiCool, ktery udrzuje nizkou teplotu v prostoru predniho loziska, za-
timco pridavny chladici okruh s tepelnou bariérou odvadi teplo od mo-
toru mimo hrot viretene. Vysledkem je tepelné vyvazené vreteno, které
zajistuje vysokou Uroven presnosti, opakovatelnosti a kvality povrchu.

Vreteno 20 000 ot./min. * Systém pfimého mazani (Direct

) Lubricating System — DLS) pro
Vykon (S6) 36 kW mazani loziska olejem a vzduchem
Toéivy moment (S6) 120 Nm externim vedenim
Plné digitalni vieteno vybavené vsemi
myslitelnymi senzory pro podporu

Maximalni otacky 20 000 ot./min.

Zrychleni 25s integrace inteligentnich stroju

Mazani olej/vzduch * Prichozi chlazeni vietene s rotacnimi
i spojkami s privody pro véechna znama

Rozhrani HSK-A63 kapalna a plynna média

pro nastroje DIN69063-1

Vreteno s rychlosti 12 000 ot./min. poskytuje dostatecny vykon a silu
pro aplikace véech druhl. Bezmazna kulickova loziska jsou ucinné
chrdnéna proti vnikani necistot pomoci vzduchového systému pro-
plachovani. Nastroj je zajistén pruzinou a uvolnuje se hydraulickym

valcem.

Vieteno 12 000 ot./min. « Vysoka tepelna stabilita
dik: té 0Cs

Vykon (S6) 20 kW L7 SR

o  Vynikajici pomér hmotnosti a vykonu
Vsl e (52 5 WMa « Integrovana funkce intelliSTEP

e Kuzel vietene ISO 40/BT 40/CAT 40

Zrychleni 25s « Plynule nastavitelny rozsah otacek
beze ztraty vykonu

Maximalni otacky 12000 ot./min.

Mazani olej/vzduch

i  Priprava na vnitrni chladici médium
Rozhrani IS0 40/BT 40/ pro pouZiti ve vyrobé (volitelna)
pro nastroje CAT 40

16 Mikron MILLE 500U /700U



Aplikace naroc¢na na vreteno

Operace drazkovani

Popis
Drazkovani s hloubkou 1,5xD
je pro stroj narocny ukol.

Rychlost posuvu byla nastavena na

zatizeni vietene 85 %.
PFi zkouskach s vyssi rychlosti
dochdzelo k nadzdvihnuti stroje.

Systém

Typ: celni fréza 016
Vyrobce:

FRANKEN (2615AZ.016)

Parametry obrabéni

Otacky vretene: 2 586 ot./min.
Rychlost posuvu: 1 034 mm/min.
Hloubka Fezu: 24 mm

Prechod: 16 mm

Ubérovy vykon: 397 cm3/min.

Stroje a strojirenstvi

Mikron MILL E500U / 700 U

Mikron MILL E 500 U 0
Zatizeni vietene 85 % _76 A)

Standardni vieteno
Zatizeni vietene 150%

Odebrany
material

+160 cm?®
/min.

PRIKLAD OBROBKU

Rychlejsi zpracovani

Odebrany
materiél

397 cm?
/min.

Vyssi rychlost
odvodu trisek

Zatizeni
vietene

=76 %

Mensi vibrace
a delsi Zivotnost
stroje

Nérocna ¢ast
Proces Bohler K110 1.2379

\/ (X153CrMoV12)



* Bez opotrebeni
* Vysoka dynamika
* Vysoka presnost
T Zadna boéni vile

Standardni verze oto¢ného stolu je idealni pro
zpracovani obrobkd ve vice upinacich zarizenich.

18 Mikron MILL E 500U /700 U



Primy momentovy pohon
Otoc¢ny naklanéci stul
S primym pohonem

Technologie primého momentového pohonu umoznuje vynikajici pfesnost
a kvalitu povrchu obrobku.

Skutecnost, Ze se na prenosu sily nepodileji Zddné mechanické prvky,
znamen3, Ze treni, opotrebeni a Ubytek dynamiky a tuhosti je minulosti.

VSechny oto¢né stoly navrhuje a vyrabi spole¢nost GF Machining Solutions.

Vodni chlazeni zajistuje
optimalni prenos tepla.

Vysoka dynamika diky
absenci mechanickych
prevodovych prvkda.

Tlumeni v uloZeni pohlcuje
napéti a vibrace.

Bezkontaktni motorovy systém
eliminuje opotrebeni a zajistuje
dlouhou zivotnost.

Tepelnd
stabilita

24/7

Zahrivaci

—-— PRIKLAD OBROBKU cyklus

Vysoka presnost 30min.

polohovani pétistrannyc
obrobk.

Opako-
vatelnost
s presnosti

Spolehliva opakovatelnost
pri sériové vyrobé.

MozZnost rychle dosahnout
stabilni kvality.

Soustiednost
dvou otvorl

Automobilovy pramysl

otvoru

Proces - Problém se
\-/ soustiednosti

19 Mikron MILLE 500U /700 U



Odvod trisek
Cisté obrabeni
za mokra i za sucha

Uzpisobeny odvod trisek
« Reseni pro velké objemy malych a lehkych tiisek
se stiracim dopravnikem a chladici jednotkou
s jemnou filtraci
« Reseni pro velké objemy ocelovych tfisek z frézovani
se stiracim dopravnikem trisek a filtrac¢ni jednotkou
chladici kapaliny

Dopliiky
¢ Chlazeni skrze vreteno

e Oplachovaci systém
* Regulace teploty chladici kapaliny
e Sbhérac oleje

* Optimalni proudéni tfisek na strmé
a hladké stény kabiny

* Oplachovaci trysky pro véechny rohy,
které zabranuji hromadeéni trisek

* Profesionalni stiraci dopravnik pro
odvod trisek z pracovniho prostoru
o kapacité 43 l/hod.

20 Mikron MILLE 500U/ 700 U



Efektivni
Provoz
s rychlou
navratnosti
investice




Systém Heidenhain TNC 640 a inteligentni stroj

Optimalni obrabeéeni pro zlepseni
Vaseho procesu i nad ramec
programu a nastaveni stroje

Patri sem rada modull, které souhrnné oznacujeme obecnym pojmem ,inteligentni
stroj“ a které plni rGzné funkce. Aby byl proces frézovani ,inteligentni”, je tfeba
prijmout rlzna opatreni.

1. Prvni z nich spociva v komplexni komunikaci mezi ¢lovékem
a strojem, aby byly k dispozici pfesné informace, které ope-
rator potrebuje k vyhodnoceni procesu frézovani.

2. Dalsim krokem je nabidnout operatorovi podporu pri opti-
malizaci procesu, coz vyrazné zvysuje vykonnost.

3. Nasleduje optimalizace stroje pro proces frézovani, coz zvy-
Suje bezpecnost procesu a kvalitu obrobkil — to je dllezité
zejména pri bezobsluzném provozu.

Ridici systém Heidenhain TNC 640 nabizi flexibilitu a efek-

*Vyroba obrobkil bezpeénym
tivitu od pripravy zakazky az po vlastni frézovani obrobku.

a presnym procesem. Dotykovy displej je pro lepSi pristupnost osazen na otoc-

+Vy§§|’ spolehlivost ném rameni a operator mdze na dotykovém displeji rychle
bezobsluzného provozu. prochazet celym ridicim systémem. Diky uZivatelsky pfi-
vétivému a praktickému rozhrani v kombinaci s rdznymi

+ DelsSi Zivotnost stroje. funkcemi podporuje systém TNC 640 operatory pfi jejich

. , v ;o , , o kazdodenni praci a umoznuje jim vénovat se jinym ukollim.
*Vyrazné snizeni vyrobnich nakladd.

Presnost

Inteligentni moduly ITC
a Kinematic opt zvysuji
presnost zakladny

| 6\9 obrabéciho centra

(o) pro jesté vyssi finalni
(..!_\‘_ presnost obrobku.

Uspora energie

Inteligentni moduly Econowatt
Setri az 50 % energie

a predstavuji tedy ekologickou
nezbytnost se zajimavymi
ekonomickymi prinosy.

Ochrana

Ochrana Inteligentni moduly PFP chrani

a prodluZuji zivotnost stroje i nastroja.

22 Mikron MILLE 500 U/ 700 U



Zakaznické sluzby

Nové moznosti digitalnich sluzeb

Centrum zakaznickych sluZeb spole¢nosti GF Machining Solutions neustale rozsiruje
svoje technické moznosti, aby vam jiz dnes mohlo nabidnout sluzby budoucnosti.

rConnect je platforma digitalnich sluzeb, kterd je k dis-
pozici pro vsechny technologie doddvané spolecnosti GF
Machining Solutions. Diky modularni strukture je systém
rConnect schopen nabidnout vdm Sirokou Skalu sluzeb,
které zvysi produktivitu Vasi vyroby. Ziskal téz certifikat
dtivéryhodného produktu od TUVIT.

rConnect Messenger: tato sluzba zajistuje zasilani Gdajl
o stroji na Vase mobilni zafizeni, abyste méli neustale pre-
hled o pribéhu vyroby. Diky tomu mate na svém smart-
phonu neustale prehled o svém podniku.

rConnect Live Remote Assistance (LRA) - nasi technicti
experti zareaguji rychle na Vase servisni pozadavky. Sluzba
LRA umoznuje efektivni osobni asistenci prostrednictvim
hlasového prenosu, videa, chatu a dalSich funkci.




Dopliky

Ruzné moznosti,
jak dosahnout uspéchu

Laserovy systém Infracervena mérici sonda
méreni nastroje

Chlazeni vzduchem / kapalinou Oplachovaci systém 7 Systém pasového filtru Otoc¢né kontrolni okénko

skrze vieteno TSC (20 bar)
. - Prodlouzena zaruka APS
-Linearni sklenéné APS extended
stupnice ITc
T a ITC 5X
- Minimalni mazani
5 ) RNS
o - Odéruvzdorné okno PEP
7 1 ) - Sbérac oleje DNC
)' ‘ -Rozhrani robota KinematicsOpt
Pracovnirezim 3 Signalni svétlo Dalsi dopliky Inteligentni stroj

Ridici systém Fanuc

Spolehlivy a cenové vyhodny CNC systém se $pickovymi
funkcemi, jako je interpolace NANO nebo rizeni kontur
pomoci umélé inteligence

Vykon a spolehlivost

Systém Fanuc 0i-MD mda mimoradné kompaktni konstrukci
s omezenym poctem kabell a zajistuje maximalni spolehli-
vost a snadnou udrzbu.

Ve spojeni s nejnovéjsi technologii pohonl Fanuc zajistuje
systém Fanuc 0i-MD hladky obrobeny povrch diky mnohem

jemnéjsimu rozliseni polohovacich prikaza.

24 Mikron MILLE 500 U / 700 U



System 3R - software pro spravu palet a nastroju

JTM
JobToolManager

a

4 ELGL9TAN
qBART_TH

TPOUGONH | e
§ ROUNL0H

1 8 IaRF I

FTe_oam W

STRIAN

Prifazeni NC souboru, kontrola

kapacity nastroji, sestaveni planu

Po vybéru NC programu zaregistruje software
JobToolManager nastroje pouzité v tomto programu.
Pokud NC program definuje celkovou dobu obrabéni
nebo pokud maji jednotlivé nastroje definovany urcity
¢as nasazeni, jsou tyto hodnoty ¢asl uloZeny.

Pokud byl program jiz drive pouzit, zobrazi se
automaticky posledni zaznamenany cas.
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Sprava nastroju pro pripravené zakazky

Pri kazdém spusténi nové zakazky zkontroluje software
JobToolManager tabulku nastroji pro dany stroj a zjisti
dostupnost nastrojd. Pokud je nastroj zlomeny a neni

k dispozici ekvivalentni nastroj, je zakdzka zablokovana.



Technické udaje

Mikron MILL E 500 U

Mikron MILL E 700 U

Stroj Mikron MILL E 500 U Mikron MILL E 500 U Mikron MILL E 700 U Mikron MILL E 700 U
RTT 5 os RTT 5 os, simultanni RTT 5 os RTT 5 os, simultanni

Pojezd osy

Podélny X mm 500 500 700 700

Pri¢ny Y mm 450 450 600 600

Svisly z mm 400 400 500 500

Naklanéci osa ° -65/+120 -65/+120 -65/+120 -65/+120

Rotacni osa ° n x 360 n x 360 n x 360 n x 360

Osy 3+2 5 os, simultanni 3+2 5 os, simultanni

Vieteno

Typ vietena Vrazené | Motorové Vrazené | Motorové Vrazené | Motorové Vrazené | Motorové

Max. otacky ot./min. 12000 20 000 12 000 20 000 12 000 20 000 12 000 20 000

Max. moment kW/Nm  20/88 36/120 20/88 36/120 20/88 36/120 20/88 36/120

Rozhrani nastroje 1S0 40 HSK-A63 1S0 40 HSK-A63 1S0 40 HSK-A63 1S0 40 HSK-A63
BT 40 BT 40 BT 40 BT 40
CAT 40 CAT 40 CAT 40 CAT 40

Rychlost pojezdu

Rychloposuv X,Y,Z m/min. 30/30/30 30/30/30 30/30/30 30/30/30

Rychloposuv B, C min.”" 17 /28 32/112 17728 32/112

Automatizace

Integrovana jednotka nastroji DT 30/ CT 60 DT 30/ CT 60 DT 30/ CT 60 DT 30/ CT 60

zasobniku

Nastrojova véz nastrojd  120/170/ 215 120/170/ 215 120/170/ 215 120/170/ 215

Jednotka paletového nastroji 5 Delphin 400/400 nebo 5 Delphin 400/400 nebo 5 Delphin 400/400 nebo 5 Delphin 400/400 nebo

zasobniku 5 MTS 400/400 nebo 5 MTS 400/400 nebo 5 MTS 400/400 nebo 5 MTS 400/400 nebo
7 Dynafix 350/350 nebo 7 Dynafix 350/350 nebo 7 Dynafix 350/350 nebo 7 Dynafix 350/350 nebo
7 UPC 320/320 7 UPC 320/320 7 UPC 320/320 7 UPC 320/320

Cas vymény palety sec. 30 30 30 30

Rozhrani robota K dispozici K dispozici K dispozici K dispozici

Otoény naklanéci stul

Stal s T-drazkami mm 500 500 630 630

Hmotnost obrobku (3/5) kg 300 300/ 200 450 450 / 450

Hmotnost

Hmotnost stroje kg 6030 6030 8 060 8 060

Ridici systém

Heidenhain TNC 640 TNC 640 TNC 640 TNC 640

Fanuc (12 000 min.”") 0i-MD - 0i-MD -
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Mikron MILL E 500 U
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Mikron MILL E 700 U
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Mikron MILL E 500 U se zasobnikem palet
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Mikron MILL E 500 U s vyménikem palet a zasobnikem nastroji 120, 170 nebo 215 nastrojt
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GF Machining Solutions

Dodavatel multitechno-

logickych reseni

Pridana hodnota v podobé inteligence, produktivity a kvality, kterou prinaseji nase multitechno-
logicka reseni — to je nas zavazek viici Vam a Vasim specifickym aplikacim. Vas uspéch je nasi hlavni
motivaci. Proto neustale dale rozvijime nase dnes jiz legendarni technické znalosti. At jste kdekoli,
at plsobite v jakémkoli trznim segmentu a at je velikost Vaseho vyrobniho provozu jakdkoli, mame

pro Vas kompletni FeSeni a citime zavazek urychlit Vas Uspéch — uz dnes.

EDM (elektroerozivni
obrabéni)

EDM Fezani dratem

Dratové elektroerozivni obrabéni GF Machining
Solutions je rychlé, pfesné a energeticky stale
ucinnéjsi. Nase reseni pro elektroerozivni obra-
béni dratem Vas pripravi na Uspéch - od ultra-
presného obrabéni miniaturizovanych soucasti
do 0,02 mm az po vykonna reSeni pro narocné
vysokorychlostni obrabéni s ohledem na pres-
nost povrchu.

EDM hloubeni

GF Machining Solutions prindsi revoluci v elek-
troerozivnim hloubeni diky funkcim, jako je
technologie iGAP, ktera vyrazné zvysuje rychlost
obrdbéni a snizuje opotiebeni elektrod. VSechny
nase systémy pro hloubeni nabizeji rychly Gbér
a dosahuji zrcadlovych povrchd Ra 0,1 um.

Hole-drilling EDM

Robustni reseni EDM pro vrtani otvorl od spo-
le¢nosti GF Machining Solutions vam umoziuji
dérovat otvory do elektricky vodivych materiald
velmi vysokou rychlosti — a s pétiosou konfigu-
raci v libovolném dhlu na obrobku se sklonénym
povrchem.

Upinaci systémy
a automatizace

Upinaci systémy

Diky vysoce presnym referenénim systémim
System 3R pro drzeni a polohovéni elektrod
a obrobkd mohou nasi zakaznici vyuzivat
naprostou autonomii pfi zachovani extrémni
presnosti. VSechny typy stroju lze snadno pro-
pojit, coz zkracuje dobu nastavovani a umoznuje
bezproblémovy prenos obrobkl mezi rdznymi
operacemi.

Automatizace

Spolecné se System 3R poskytujeme také ska-
lovatelna a cenové prizniva reseni automatizace
pro jednoduché bunky s jednim strojem nebo
slozité bunky s vice procesy, kterd jsou pfizpQ-
sobena Vasim potrebam.
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Frézovani @

Frézovani

Vyrobci presnych nastroji a forem ziskavaji
konkurenc¢ni vyhodu diky rychlému a presnému
obrdbéni s nasimi reSenimi zalozenymi na stro-
jich rady Mikron MILL S. Stroje Mikron MILL P
dosahuji nadprimérné produktivity diky svému
vysokému vykonu a automatizaci. Zakaznici,
kteri hledaji nejrychlejsi navratnost investic,
vyuzivaji cenové dostupnou efektivitu nasich
reseni MILL E.

Vysoce vykonné obrabéni

aerodynamickych profila

Nase specializovana zakaznickd reseni Liechti
umoznuji vysoce dynamickou vyrobu presnych
leteckych profild. Diky jedine¢nému vykonu
a nasim odbornym znalostem v oblasti obrabéni
aerodynamickych profild zvySite produktivitu
vyroby a dosahnete nejnizsich nakladu na dil.

Vietena

Jako soucast koncernu GF Machining Solutions
se spolecnost Step-Tec podili na prvni fazi
kazdého projektu vyvoje obrabéciho centra.
Kompaktni konstrukce v kombinaci s vynikajici
tepelnou a geometrickou opakovatelnosti zajis-
fuji dokonalou integraci této klicové soucasti do
obrédbéciho stroje.

Software

Reseni pro digitalizaci

V ramci digitdlni transformace ziskala GF
Machining Solutions spole¢nost symmedia
GmbH, kterd se specializuje na software pro
propojovani stroju. Spolecné tak nabizime kom-
pletni fadu reseni pro Primysl 4.0 ve vSech
pramyslovych odvétvich. Budoucnost vyzaduje
agilitu, kterd umozni rychlou adaptaci na konti-
nudlni digitalni procesy. Nase inteligentni vyroba
nabizi implementované odborné znalosti, opti-
malizované vyrobni procesy a dilenskou auto-
matizaci: feSeni pro inteligentni a propojené
stroje.

Pokrocila vyroba

Laserové texturovani

Estetické a funkcni texturovani je diky nasi
digitalizované laserové technologii snadné
a nekonecné opakovatelné. Dokonce i sloZité
3D geometrie, véetné vysoce presnych dild, lze
texturovat, gravirovat, mikrostrukturovat, ozna-
Covat a popisovat.

Laserové mikroobrabéni

platforem pro laserové mikroobrabéni optimali-
zovanych pro malé, vysoce presné prvky, které
splnuji rostouci potrebu mensich a chytrejsich
dilt pro podporu dnesnich $pickovych vyrobku.

Aditivni vyroba pomoci laseru

GF Machining Solutions a 3D Systems, predni
svétovy poskytovatel Feseni pro aditivni vyrobu
a prukopnik v oblasti 3D tisku, ve spolupraci
predstavily nova reseni pro 3D tisk z kovu, ktera
vyrobctm umoznuji efektivnéji vyrabét slozité
kovové dily.

Zakaznicky
servis

Pro Vas po celém svété

Cilem nasich tfi Urovni podpory je zajistit nej-
lepsi vykon po celou dobu Zivotnosti zafizeni
nasich zakaznikd. Podpora provozu zahrnuje
cely nas sortiment originalnich dild podléhaji-
cich opotrebeni a certifikovaného spotiebniho
materidlu. Podpora stroji zahrnuje nahradni
dily, technickou podporu a radu preventivnich
sluzeb pro maximalizaci aktivni doby provozu
stroj. Podpora podnikani nabizi obchodni reseni
pro konkrétni zakazniky.
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Evropa

Biel/Bienne
Losone
Zeneva
Flawil
Langnau

www.gfms.com
www.gfms.com/ch

Némecko, Schorndorf
www.gfms.com/de

Spojené kralovstvi, Coventry
www.gfms.com/uk

Italie, Agrate Brianza - MI
www.gfms.com/it

Spanélsko, Sant Boi de
Llobregat

Barcelona
www.gfms.com/es

Francie, Palaiseau
www.gfms.com/fr

Polsko, Raszyn/Varsava
www.gfms.com/pl

Ceska republika, Brno
www.gfms.com/cz

Svédsko, Vallingby
www.gfms.com/system3r

Turecko, Istanbul
www.gfms.com/tr

Pro Vas po celém svété

+++
++
+ +htrdt +
+4 Fhttrbbr bbb bbbt +++
LA R R L L L e R L R R L L R L
LR LR R R R L R R e e R ]
LR R R R L L L L L L e R L +*
AR R R L L L L R L L L L R A R R R AR R R R L LR LR R R A R R R L L L )
AR R R LRI R AR R AR R R AR R R R R R R L ++
LR AR R R R R R R R R R L R A R ) +
EE LR R R R L L L R R L e L L ++
EE LR R R R L L e L R e e R *++
R LR R L L R L L L
AR R L L L L L L L L L A R R R R R R R R R R R R R R R L L 2 2 )
LA AR R R R L LR R AR R R R R R R R R R L)
ER R R AR R R L R R L R R R AL R R e R R R ) +
ER R A R R L R R L R R R AL R R e L R R L)
bR iR AR L R L L R R L R L L e L
EE LR R R R R L L R L e e L +*
AR L L L L L L L L R R R A R R L E L L L] ++ ++
AR R R L L L L L L L R R R A R R L e ]
LR R R R L R L R R R R L R e S R e L )
LA R R L R L R R L R R R L R R R L )
LA R R R L L L R R R L R e R L
*++ LR R R R L R L R L R R e R R L]
LR L L L] LR R L R R L L L e R R L L L L]
+++tttd A AL LT ) LA R L L B L
+++drt ++++td LA AL LR
+ddtt i+t d +htddt +
*+++d +++ +ht+d +
++ +++ +ht+t ++
LR Ll * + 4t d + ++
e+t 4+ +* + + +
e+t + + ++
+++ ++ +
++ +++ +++ +
+ +++ +httrd
*+ httrd ++
*+ LR L L L htt
+ s + o+
++ LA L L L]
+ ++
+++ +
*+ LR R L ++
4+ *hEEEEE 4
e+t LA R L L R L L 2]
+++ LA AR A L L R R L) +
+++ LA AR Rl L R R ] +
++ AR AR Rl L R R
LA LR R R L R R
L i R L L L R R Ll
AR L LR R L R R R L L)
LA RS E R R LR L]
4+ + FEdtd
ET T T +
o +
++ +
* ++
++
USA Cina
Lincolnshire, IL Peking, Sanghaj,
Chicago, IL Chengdu, Dongguan,
Holliston, MA Hongkong, Changzhou
Huntersville, NC www.gfms.com/cn
Irvine, CA
Woodridge, IL Indie, Bengalur

www.gfms.com/us www.gfms.com/sg

Kanada, Mississauga ON
www.gfms.com/us

Japonsko

Tokyo, Yokohama
www.gfms.com/jp
Mexico, Monterrey NL
www.gfms.com/us Korea, Seoul
www.gfms.com/kr
Brazilie, Sdo Paulo
www.gfms.com/br Malajsie, Petaling Jaya
www.gfms.com/sg

Singapur, Singapur
www.gfms.com/sg

Taiwan
Taipei, Taichung
www.gfms.com/tw

Vietnam, Hanoj
www.gfms.com/sg



GF Machining Solutions

Na prvni pohled

Umoznujeme nasim zakaznikiim provozovat svou vyrobni
¢innost ucinné a efektivné tim, Ze jim nabizime inovativni
reSeni frézovani, EDM, laser, aditivni vyrobu, vietena i reseni
upinani a automatizace. Nasi nabidku technologii navic
dopliuje komplexni zakaznicky servis.

www.gfms.com

GF Machining Solutions s.r.o. +
Podoli 488
664 03 Podoli (Brno) +

Tel.: +420 511 120 200

Fax: +420 511 120 201

info.gfms.cz@georgfischer.com

www.gfms.com/cz .
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